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В книге приведены материалы, показывающие целесообразность применения структурно-

параметрической оптимизации при проектировании окончательных операций технологических процессов изго-
товления деталей ГТД с использованием ограничений, полученных на основе изучения кинетики тепловых 
процессов.   

Представлена структурно-параметрическая модель механической обработки цилиндрических поверхно-
стей на окончательных операциях изготовления деталей на основе, которой создана математическая модель, со-
стоящая из двух независимых модулей, описывающих процессы точения и растачивания и круглого наружного 
и внутреннего шлифования заготовок, и позволяющая определить наивыгоднейшие условия обработки. 

Приведено аналитическое решение задачи по расчету пространственно-временного температурного поля 
в заготовках при различных видах шлифования кругами произвольной конструкции, с учетом конвективного 
теплообмена обрабатываемой поверхности с окружающей средой, а также результаты теоретических и экспе-
риментальных исследований тепловых явлений и динамики процесса при круглом шлифовании.  

Книга предназначена для инженерно-технических и научных работников промышленных предприятий и 
научно-исследовательских учреждений и может использоваться в качестве учебного пособия для студентов 
машиностроительных специальностей. 
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